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WISSEN AUS UBER
EINHUNDERT JAHREN ...

ereits 1891 wurde von der Firma Utzschneider More than 100 years of expertise

B und Ed. Jaunez in Zahna, nahe der Lutherstadt
Wittenberg, ein Tonplattenwerk gegriindet, das
mit dem Trockenpressverfahren Fliesen herstellte.
Ausschlaggebend fiir die Standortwahl waren damals
die nahe gelegenen Tongruben und der erwartete
Absatzmarkt in der aufstrebenden Hauptstadt
Berlin. Das Kalkul ging auf, das Werk wuchs. In den
30er-Jahren beschéftigte das ,,Mosaikplattenwerk* in
Zahna Uber 600 Mitarbeiter und war zu dieser Zeit das
drittgroBte Fliesenwerk in Deutschland.
Heute produziert die ZAHNA-FLIESEN GmbH mit
modernster Schnellbrandtechnologie Feinsteinzeug-
fliesen fir den industriellen Bereich sowie Fliesen fiir
den ansprechenden Einsatz in der Sanierung und
Restaurierung historischer Geb&ude.

As early as in 1891 the company Utzschneider und
Ed. Jaunez established a plant producing clay slabs in
Zahna, near Lutherstadt Wittenberg, Germany, pres-
sing tiles by means of a dry-pressing technique. At the
time, the decisive factor for the choice of the location
was the proximity of the nearby clay pits and the
anticipated market in the up-and-coming capital city
of Berlin. The plan paid off and the plant grew. In the
1930s the “mosaic slab plant” in Zahna, at that time
the third largest tile factory in Germany, employed
over 600 workers.

Today, ZAHNA-FLIESEN GmbH is using state-of-
the-art high speed firing technolo-gy to manufacture
fine stoneware tiles for the industrial sector as well
as attractive tiles for use in the renovation and resto-
ra-tion of historic buildings.

HaxkonneHHble 3a 6onblue 4Yem
100 neT 3HaHuna

Ewe B 1891 rogy B . LlaHa 6nu3 r. JllotepwTagr
ButTeH6epr dmpmon «YTuwHangep u 9g. 2KoHu»
Obl1 OCHOBaH 3aBOf, KEPAMUYECKON MINTKN, BbIMy-
CKaBLUNA OBANLOBOYHYIO MAUTKY METOAOM CYXOro
npeccosaHusl. Pewatommn haktopamu s Bbibopa
MecTa pas3MelleHunst 3aBopa Torga 6o 6an3ocTb
MNHSAHBIX KAPbEPOB 1 NEPCMEKTUBHbI PbIHOK CObITa
B passuBatoLlelica ctoniue bepnuH. B 30-e rogbl
Ha «3aBoge Mo3an4Hon nNAnTKu» B I. LlaHa pa6o-
Tano 6onee 600 YenoBeK 1 B TO BPEMS OH SBAACH
TPETbMM MO BENNYMHE NPOU3BOAUTENIEM MUTKA B
lepmaHun. CerogHsi, NCMOb3Ysi Camyto COBPEMEHHYHO
TEXHONOMNIO BbICTPOro 06Xkura, komnaHusa ZAHNA-
FLIESEN GmbH BbinyckaeT kKepamMOrpaHuUTHYO
NANTKY OJ151 TPOMbILLIEHHOTO NPUMEHEHNS, a TakKe
NAUTKY ANsi caHauun U pecTaspauuy 3gaHui, ABnsio-
LLIXCH NCTOPUHECKMMMN NaMATHUKAMU.
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ie Herstellung von Feinsteinzeug ist gepragt
durch vielfédltige Umwandlungsprozesse, die
Geflige und Farbe entstehen lassen. Aus ausge-
suchten Rohstoffen entstehen durch aufwendige
Aufbereitungsverfahren und computergesteuerte
hydraulische Pressen hochwertige Fliesen. Diese
werden nach der Trocknung ca. zwei Stunden im
Rollenofen bei 1.240 °C gebrannt.
Elektronische Kameras und optische Messgerate
sichern dabei eine gleichbleibend hohe Qualitat,
bezogen auf Farbgleichheit, Kaliber, Ebenflachigkeit,
Oberflachenbeschaffenheit und geometrische Form.
Das Ergebnis ist ein homogenes Produkt, das all die
Vorteile eines dichtgesinterten Feinsteinzeugs hat.
Unschlagbare Eigenschaften wie hohe Belastbarkeit,
Widerstand gegen mechanischen VerschleiB und die
Resistenz gegen Sauren, Laugen und Frost machen
einen groBen Teil der Qualitdtsmerkmale der ZAHNA
Fliesen aus.

State-of-the-art technology

The manufacture of unglazed fine stoneware is
characterised by a number of diverse transformation
processes shaping the structure and colour of the end
product. Our high-quality tiles are manufactured from
select raw materials, employing elaborate treatment
technology and computer controlled hydraulic presses.
Following the drying process tiles are baked in a roller
hearth kiln at 1,240°C for approximately 2 hours.

Electronic monitoring cameras and optical calibration
instruments assure consistently high quality in terms
of uniformity of colour, calibration, flatness of surface,
quality of surface finish and geometric dimensions.

... UND MODERNSTE TECHNOLOGIEN

The result is a homogeneous product displaying all
the advantages of densely sintered fine stoneware.
Unbeatable attributes such as high load bearing capa-
city, resilience against the impact of mechanical abra-
sion and resistance to acids, alkaline solutions and
frost are an essential element of the quality characte-
ristics of ZAHNA tiles.

HoBenwasa TexHonorus

Mpon3BoacTBO HEFMa3ypoBaHHON KepamorpaHUTHO
NITKN TPEBYET NPUMEHEHNS Pa3NNYHbIX MPOLIECCOB
npeobpasoBaHusl, KOTOpble 06ecneyYnBatoT HeObXo-
OVMYI0 CTPYKTYPY 1 UBET. B pesynsrate CnoxxHou
npeasapuTensHON 06paboTkn 1 paboTsl rapasin-
YEeCKINX MPECCOB C KOMMbIOTEPHBIM yNpaBfiieHNneM
M3 oT6OPHOr0 ChbipbsA MOyYaeTCs BblCOKOKa4e-
CTBeHHas nauTka. [ocne NnpocyLKn nauTka obxura-
€TCsl B pPO/IMKOBOM ne4yun npu Temnepatype 1240 °C B
TEeYEHNE NPUMEPHO ABYX YacoB.

[pn 3TOM 3NEKTPOHHbIE KaMepbl 1 ONTOJEKTPU-
Yeckue KanmbpoBo4Hble Npubopbl obecneynBatoT
HEN3MEHHO BbICOKOE Ka4eCTBO MO LBETOBOI MOEHTNY-
HOCTU, Kannbpy, POBHOCTU, CTPYKTYpPE MOBEPXHOCTUN
1 reomeTpuyeckon copme. B pesynsrate nonyva-
OTCSA U3AENNs OQHOPOJHOMO KayecTsa, obnagatoLme
BCEMU MPEeUMyLLECTBaMN MIOTHOCMNEKLLErocs Kepa-
MorpaHuTa.

NpeanbHble cBoncTBa Nantkn ZAHNA, Takne kak
BbICOKasi yCTONYMBOCTb, COMPOTUB/IEHNE MEXaHNYe-
CKOMY U3HOCY, YCTON4NBOCTb K BO3AENCTBUIO KVCHOT,
LLlesIoYell U MOPO30CTOMKOCTb BO MHOFOM OMpege-
NS0T ee Ka4ecTBo.
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PERFEKT FUR INDUSTRIEBODEN

er keramische Ruttelbelag ist ein Bodenbelags-
system fur GroBflachen im gewerblichen und
industriellen Bereich, die einer hohen Belastung
ausgesetzt sind. Bei dieser Art der Verlegung werden
die Uberstarken Fliesen hochverdichtet in ein Mortel-
bett eingeruttelt. Es entsteht eine kompakte Einheit
aus Fliesenbelag und Bettung. So lassen sich in kurzer
Zeit groBe Flachen mit hervorragender Ebenflachig-
keit, hochster Stabilitdt und Langlebigkeit herstellen.
Die Folgekosten sind gegentiber anderen Beschich-
tungssystemen um ein vielfaches geringer.
Aufgrund ihrer geringen Wasseraufnahme < 0,5% und
extrem hohen Druckfestigkeit sind die ZAHNA Fliesen
pradestiniert fir Industriebdden. Durch die MaBhal-
tigkeit und Farbhomogenitat eignen sie sich zudem
hervorragend fiir groBe Flachen, die als Riittelboden
ausgefihrt werden. Dieser Qualitédtsanspruch spiegelt
sich in der Mitgliedschaft als ,,Gutetiberwachter Zulie-
ferer” des AKQR wider.

Perfect for industrial flooring

The so-called vibration laying process for ceramic
tiling (Ruttelbelag) is a flooring system specially
designed for large-scale applications in commercial
and industrial areas subject to high stress. Using a
rolling plate vibrator, extra strength tiles are set highly
compacted into a prepared bed of mortar, thus crea-
ting a solid unit of tile flooring and substrate. This
way extensive floor areas with excellent surface flat-
ness, high resilience and structural durability can be
tiled within a short period of time. Accordingly main-
tenance and lifecycle costs are significantly below
those for comparable alternative flooring systems.

Due to their low water absorption properties < 0.5 %
and extremely high compressive strength, ZAHNA tiles
are predestined for use in industrial flooring. Dimen-
sional accuracy and consistently uniform colouring
make these tiles ideally suited for the vibration laying
process in large spaces. Our commitment to quality is
also reflected by ZAHNA's membership as a “quality
controlled supplier” of the AKQR (Working committee
for quality assurance — Vibration process flooring).

The Z-Spacer®

is a distance marker profile section protruding at the
sides of ZAHNA tiles, which allows for fast laying and
simultaneously ensures the precisely defined spacing of
joints. Due to the special shaping of the Z-Spacer, joint
gaps are kept clear and open throughout, allowing for
easy application of grouting material.

This way consistent bonding between the mortar bed
and grouting material is assured, not only in the vibra-
tion laying process, but also in the installation of pseudo
electric conductive flooring. The Z-Spacer furthermore
prevents chipping at the upper edges of tiles during the
vibration laying process. Combined with the meticulous
dimensional accuracy of our products, the Z-Spacer
assures an evenly straight and narrow groove finish and
the formation of a resilient joint.

Der Z-Spacer®

ist eine an den Flanken der ZAHNA Fliesen
ausgebildete Profilierung, die eine schnelle
Verlegung mit definierter Fugenbreite
sichert. Durch die besondere Ausbildung der
Z-Spacer wird der Fugenraum durchgéangig
offen gehalten und somit eine leichte Verfil-
lung mit Fugenmasse erméglicht.

Vor allem bei der Verlegung im Ruttelver-
fahren, aber auch bei der Erstellung pseu-
doelektrisch ableitfahiger Bodenbelage
wird so eine durchgangige Verbindung
zwischen Moértelbett und Fugenmasse
gewahrleistet.

Der Z-Spacer verhindert auBerdem Abplatzungen
an der Fliesenoberkante bei der Riittelverlegung.
Verbunden mit der groBen MaBhaltigkeit der Produkte
sichert der Z-Spacer ein gleichméaBig schmales
Fugenbild mit einer standfesten Fuge.

MNpeanbHoe pelueHne Ans nosios
MPOU3BOACTBEHHbIX MOMELLEeHMIA

Kepamunyeckoe BUOPOMOKpPbITNE — 3TO CUCTEMA Hanosb-
HOrO MOKPbLITUSA ANa 60MbLWMX AAoWwaaen NPOMbILL-
JIEHHOTO 1 KOMMEPYECKOro HasHa4eHus, nopsepraro-
LLWXCS BbICOKUM Harpyskam. [pv Takom Buae yknagku
CBEPXMPOYHasA NANTKA C BbICOKOW CTEMEHbIO YNIoT-
HEHWs1 YKI1aAbIBAETCS B CJI0/ pacTBopa. Takum 06pasom
opmMmMpyeTca MNOTHAsA KOHCTPYKLMSA N3 MINTKN 1 OCHO-
BaHs. Takon METOA YKNaaKn NO3BOJISIET B KpaTHanLume
CPOK/ 06n1uUoBbIBaTh 6oMblUME MOWAAN naeansHO
POBHbLIM HaMOJIbHbIM MOKPLITUEM, OTANHAOLLMMCS
BbICOYANLLEN YCTONYMBOCTBIO U [ONTOBEYHOCTLIO. Mpn
3TOM MO CPaBHEHWIO C APYTMMU CUCTEMaMU MOKPbITUS
06beM KOCBEHHbIX 3aTpaT BECbMa He3HaYUTENEH.
Huskas rurpockonunyHocTb < 0,5 % 1 YpessbliHanHO
BbICOKMI Mpefen MpPO4YHOCTW Ha CXXaTue AenarwT
nanTky ZAHNA onTtumarnbHbIM peLleHreM Aisi MosioB
NPOU3BOACTBEHHbIX NOMeLLeHU. Kpome Toro, 6naro-
Oapsi BbICOKOW TOYHOCTV Pa3MepOoB 11 OBHOPOAHOCTU
LIBETOB 3Ta NINTKAa MAeaibHO NOAXOANT AN HAMOMbHBIX
MOKPLITUI 3HAYUTENLHON MIOLAAN, BbIMOMHEHHBIX B
BuAe BU6POMNonoB. /13genvisi COOTBETCTBYIOT YKa3aHHbIM
TPeboBaHNAM, HTO MOATBEPXKAAETCS HALLNM YIEHCTBOM
B AKQR (O6LectBO 06ecneyeHust Ka4ecTsa Bubpauu-
OHHbIX MOKPbITUI) B KAa4eCTBE «MOCTaBLUyKa, NpoLueq-
LLIero KOHTPOJIb KayecTBax.

Z-Spacer®

Z-06pa3Hblil pacropHbI ANEMEHT NPeACTaBNSIET COBOI
cneunanbHbin Npodub, pasMeLlaemMbii Mo 6okam
nantkn ZAHNA ons 6bICTPON YKNapKku ¢ 3agaHHoum
LUMpVHOI WBa. bnarogaps cneuunansHol gopme Z-06-
pasHbIX PacMOPHbIX 3/IEMEHTOB LLUOBHOE MPOCTPaHCTBO
OCTaeTCs OTKPbITbIM MO BCEW ANVHE, YTO rapaHTUpyeT
JIEFKOE 3arofiHEHNE BCEro LLOBHOMO KaHasia Maccom
0N 33a0eKN.

He TonbKO Npu BUGPOYKIaaKe, HO 1 NPV CO3AAHUMN TOKO-
OTBOASALLYX HAMOJbHbIX MOKPbITUIA aHHbIA METOA, FrapaH-
TUPYET CKBO3HOE COeAVHEHNE MEXY CNOEM pacTBopa
1 MaccoW ans 3apeskm WweoB. Kpome Toro, Z-o6pasHbiii
pacropHbIi ANIEMEHT MPefoTBPaLLAET OTKanbiBaHWe
BEPXHEro Kpas nanTku npu Bubpoyknagke. C y4etom
NPEeRENbHOM TOYHOCTY Pa3MEPOB HaLLUX U3aenuii Z-06-
pasHasi pacnopHas getanb obecneyrBaeT paBHOMEPHO
Y3KUIA 1 YCTONYMBINA LLOB.







EIGENSCHAFTEN DER ZAHNA-FLIESEN

ie ZAHNA Feinsteinzeugfliesen Uberzeugen
nicht nur als Fliesenbelag fir Industrie- und
Gewerbebdden. Sie sind abrieb-, ritz- und kratz-
fest. lhre Wasseraufnahme liegt unter 0,5 %, was sie
frostbesténdig und reinigungsfreundlich macht. Ein
weiterer Vorteil der ZAHNA Fliesen fur die Fliesen-
verlegung ist, dass sie auch trocken geschnitten
werden kénnen. Durch ihre hohe Dichtheit sind sie
ein Bodenbelag, der die Umwelt schiitzt.

Die Vorteile der ZF Industrie Fliesen:
# reinigungsfreundlich durch Kerasiegel
# Trocken schneiden moglich

# hohe Haftzugfestigkeit

# abrieb-, ritz- und kratzfest

¢ hoch punktbelastbar

+ frostsicher

+ Ruttelverlegbar

¢ verschiedene Trittsicherheiten

¢ schnell zu verlegen durch Z-Spacer

+ farbecht

+ antibakteriell

# resistent gegen Laugen,S&uren, Ol und Fett
¢ UPEC zertifiziert

Technical properties of ZAHNA tiles

The unglazed ZAHNA fine stoneware tiles are not
only impressive in industrial and commercial tile
flooring applications. Water absorption below 0.5 %
makes the tiles frost-proof and easy to clean. Another
advantage and reason for installing ZAHNA tiles is that
they can be cut dry. Given their inherent characteristic
of high impermeability, they are an optimal solution for
environmentally protective flooring.

The advantages of ZF Industrial Tiles:

¢ Easy to clean thanks to the Kerasiegel surface finish
¢ Dry cutting possible

# High adhesive pull strength

# Abrasion, scoring and scratch-resistant

# High point load capacity

# Frostproof

¢ Suitable for vibration laying

# Diverse safe-grip and non-slip properties

+ Quick and easy to install thanks to the Z-Spacer

¢ Colour fast

# Fully hygienic surfaces

# Resistant to alkaline solutions, acids, oil and grease
¢ UPEC-certified

Kerasiegel

The majority of unglazed ZAHNA tiles are supplied
coated with the “Kerasiegel” ceramic surface finish.
The coating and the ceramic material are permanently
bonded during the baking process.

Advantages of the ceramic coating surface finish:

— ceramic sealing of tile surfaces

— no need for impregnating sealers after installation
— minor soiling

— easy to clean

- refined satin matt finish

— increased colour intensity

Kerasiegel

Der GroBteil der ZAHNA Fliesen wird mit einer kerami-
schen Oberflachenvergiitung ,,Kerasiegel“ produziert.
Die Vergiitung wird im Brennprozess unlésbar mit dem
keramischen Scherben verbunden.

Die Vorteile der Oberflachenvergltung:

— keramische Versiegelung der Fliesenoberflache

— keine Impréagnierung nach der Verlegung
erforderlich

- geringe Verschmutzung

— leichte Reinigung

— edler seidenmatter Glanz

— intensivere Farbwirkung

CsoiicTBa nnutkn ZAHNA

HernasypoBaHHas nnntka n3 kepamorpaHuta ZAHNA
SABNSIETCS HE TONIbKO ONTUManbHbIM MaTepuanom ans
HanoJIbHbIX MOKPbITUA NPON3BOACTBEHHbIX 1 KOMMEP-
Yyeckux nomelleHuin. OHa OTINYaeTCs BbICOKOW
YCTOMYMBOCTBIO K UCTUPaHNIO, CKIIEPOMETPUHECKON
TBEPAOCTbIO N YCTOMHYMBOCTBLIO K LapanvHam. Ee
rMrPOCKONNYHOCTL cocTaBnsieT meHee 0,5 %, yTo, B
CBOIO 04epenp, 0becneynBaeT MOPO30OCTONKOCTb U
ygoo6CcTBO B 04MCTKe. Elle ogHUM npeumyLlecTBom,
ynpouatomm yknagky nantkn ZAHNA, sensietcs To,
4YTO OHa MOAMAETCS PE3KE OAXKE B CYyXOM COCTOSIHUN.
Bbicokasi I1IOTHOCTb 3TOWN MANTKN OENAET €€ YPE3BbI-
YaNHO 3KOSIOrNYHbIM HaMObHLIM MOKPbLITUEM.

MpenmyuiecTBa NPOMbILLZIEHHOW KEPaMU4YeCKoM

nautku ZF:

¢ yOo6CcTBO OYMCTKM Bnarogaps oTaenke
nosepxHocTu Kerasiegel

4 BO3MOXHa cyxas peska

# BbICOKasi MPOYHOCTb MPU PacTsHKeHnK

# BbICOKasl YCTON4YMBOCTb K NCTMPaHWIO, CKIepomMe

Tpu4eckasi TBEpOOoCTb U YCTONYNBOCTD K LiapanvHam

4 BbICOKas MakCuMasnbHO AOMNYyCTMMasi To4eyHas
Harpyska

# BbICOKasi MOPO30CTONKOCTb

4 MPUrogHOCTb K BUOPOYKIagke

# pasnunyHble cpepcTBa obecne4veHusi 6e3onacHoOCcTn
HamnonbHOro MOKPbITUS

¢ 6bicTpasn yknagka 6narogapsi UCMob30BaHUIO
Z-06pasHbiX PaCrMopHbIX 3/IEMEHTOB

# UBETOBas OAHOPOAHOCTb

4 LBeTOBass OAHOPOAHOCTb

¢ YCTOMYUBOCTb K BO3AENCTBUIO LLENOYEN, KNCHOT,
Macen N KOHCUCTEHTHbIX CMa30K

¢ ceptudmkaumns UPEC

Kerasiegel

Bonblias 4yactb HernadyposaHHON nanTtkn ZAHNA
N3roTOBMSETCA C KEPaMUYECKON OTAENKOW MOBEPX-
HocTu «Kerasiegel». B npouecce obxxura nosepx-
HOCTb Kepammn4eckoro martepuana obs3aTenibHO
NMOAJIEXMNT OTAENKE.

MpeumyLecTBa OTAENKN NOBEPXHOCTM:

— KepaMn4ecKoe YNNOTHEHVE NMOBEPXHOCTU NAUTKM,
— rocne yKknagKu He TpebyeTcsi BbIMOMHSATL NPOMUTKY,
— He3HaunTeNbHOe 3arpsi3HeHue,

— yoo6CTBO B OYNCTKE,

— NpUBNEKaTeSbHbIN LLENKOBUCTO-MaTOBbI 6recK,

— 6osee CusbHbIN LIBETOBON 3D deKT

Standardoberflidche
Kerasiegel

Standard surface
Kerasiegel

CrtaHpgapTHas MOBEPXHOCTb
«Kerasiegel»

Ohne Kerasiegel
Without Kerasiegel

Bes Kerasiegel



ZFINDUSTRIE — OBERFLACHEN UND FARBEN

Oberflachen - Rutschklasse

Surfaces - Anti-slip protection
MoBepPXHOCTU - Be30nacHOCTb XOXAEHUS N0 Moty

Eben
R10

Trias
R12V8

Jura Kristalljura

R11 R12
Trinock

R12V4 - R12V6




Feinkorn / Unifarben*! Grobkorn / Geflammt
Fine grain / Plain colours Coarse grain / Flamed
menkoe 3epHo / LiBeTta KpynHoe 3epHo / MyapoBbliii

11 whitemix 90 gelb geflammt
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102 flakes schwarz-

23 b 94 cremegelbmix

97 flakes anthrazit
304 oxidrot uni

*weitere Farben auf Anfrage / Further colours on request / gpyrue ugerta rno sanpocy

Der Herausgeber tibernimmt keine Haftung fur Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.
The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.
M3paTtenb He HECET OTBETCTBEHHOCTY 3a OMEYaTKy, BO3MOXHbI NCKaXXEHNs LBEeToNepeaayn opuriiHanbHbIX 34NN No NpriruHaM noanrpaduyeckoro UCMoMHeHNs.



ZFINDUSTRIE

ZFINDUSTRIE 11

T1mm

@100 100/115 x 11

Hexagon

100 x 200 x 11
Rechteck

100 x 100 x 11
Quadrate

150 x 150 x 11

200 x 200 x 11

300 x 300 x 11

Fur Bauvorhaben moderner Architektur hat die
ZAHNA-FLIESEN GmbH das Feinsteinzeug-Programm
ZF INDUSTRIE 11 entwickelt. Dieses einheitlich 11 mm
starke Format-System umfasst neun Fliesen-Formate,
die miteinander kombinierbar sind.

Ein besonderes Highlight in diesem Programm ist eine
Sechseckfliese mit der Schlisselweite 100 mm.

Eben Jura

R10 R11

Art.-Nr.

611107001 R10 611106002 R11
411127001 R10 411126002 R11
411107001 R10 411106002 R11
411157001 R10 411156002 R11
411207001 R10 411206002 R11
411307001 R10 411306002 R11

Rutschhemmung mit Zusatz A/B/C BarfuBbereich auf Anfrage /
Slip-resistant tiles for the barefoot area with the additional designation A, B or C

are available on request /

ConpoTuBneHnst CKoNb>xeHnto ¢ gobaskon A/B/C B 30HE xOXXOeHUst 6OCMKOM No

3anpocy



For modern architectural projects, the ZAHNA-
FLIESEN GmbH has developed the unglazed fine
stoneware range ZF INDUSTRIE 11. The uniform,
11 mm-thick format system is made up of nine tile
formats which can be combined with one another.

A particular highlight in this range is a hexagon tile
with a width across flats of 100 mm.

& L
L5 &
L=
13 L L% &
Kristall Jura Trias
R12 R12Vv8
611106027 R12
411126027 R12
Auf Anfrage

Bestellnummer = Art.-Nr. + Farbnummer (z. B. 411101001.16)
Order number = Art.-Nr. + colour number (e.g. 411101001.16)
Homep 3akasa = Art.-Nr. + Homep ugeTa (Hanp. 411101001.16)

*Ohne Kerasiegel / Without Kerasiegel / Be3s Kerasiegel

Der Herausgeber tibernimmt keine Haftung fur Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.

[ns 06bEKTOB COBPEMEHHOIN apXNTEKTYPbI KOMMNaHNS
ZAHNA-FLIESEN GmbH paspa6oTana Konnekumuio
kepamorpanuta ZF INDUSTRIE 11. 3ta konnekuus
C eAunHON ToNWUHON NanTkn 11 MM BKOYaeT B
cebsl AeBsATb MANTOYHbIX (HOPMaTOB, KOTOPbIE MOTYT
KOMOBVHMPOBAaTLCS APYr C APYrOM.

Oco60i N3IOMUHKOW 3TOW KOSNEKLUN siBASieTCs
LecTuyronbHasa nantka wupunHon 100 mm.

Trinock
R12V4 - R12V6

611108031 R12V4
611100032 R12V6

411128031 R12v4

411150031* R12V4
411150032* R12V6

411200031* R12V4

Alle Industrie Fliesen mit

The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.

V|3ﬂﬂTBﬂb He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a one4vaTkun, BO3MOXXHbl UCKaXXKeHNs uBeTonepenaydn opurnHanbHbIX VIS[JEJ'H/II;\ no npu4nHam I'\OﬂVII'panI/\‘-{BCKOI’O NCNONHEHUS.



ZFINDUSTRIE

ZFINDUSTRIE HIGH TRAFFIC 15

Das sind die hochbelastbaren Bodenfliesen 15 mm
dick, fur hohe Punktbelastungen, mit groBer Harte und
Langlebigkeit. Damit ideal fir den Einsatz in Super-
markten, Kfz-Werkstatten und im Industriebau.

R 2

15mm

Eben Jura
R10 R11
mm x mm x mm Art.-Nr.
@100 100/115x 15 615107001 R10 615106002 R11
Hexagon
100 x 200 x 15 415127001 R10 415126002 R11
Rechteck
150 x 150 x 15 415157001 R10 415156002 R11
Quadrate
200 x 200 x 15 415207001 R10 415206002 R11
300 x 300 x 15 415307001 R10 415306002 R11

Rutschhemmung mit Zusatz A/B/C BarfuBbereich auf Anfrage /

Slip-resistant tiles for the barefoot area with the additional designation A, B or C
are available on request /

ConpoTuBneHUsi CKoSibXXeHnto ¢ fobaskon A/B/C B 30He xoxxaeHUst 6G0CMKOM no
3anpocy

ZF INDUSTRIE Fliesen erfiillen die strengen qualitativen Anspriiche,
die an das Material beim Riittelverfahren gestellt werden.

ZF INDUSTRIE tiles meet the strict qualitative requirements
that the material is subjected to in the vibration laying process.

Mnutka ZF INDUSTRIE oTBe4aeT CTpOorum Ka4eCTBEeHHbIM TpeGoBaHUsAM,
KOTOpble K MaTtepuany rnpeabaBisieT MeTof BUGpoyKnagKku.
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These are 15 mm-thick, high-load floor tiles designed  3Ta BbiCOKONPOYHas HanoNbHasi NAUTKA TOMLLMHON
for high point loads. They are extremely hard and 15 MM paccuyuTaHa Ha BbICOKME TOYEYHbIE Harpy3ku,
durable, making them ideal for use in supermarkets, nmMeeT MOBbIWEHHYIO TBEPOOCTb U AONMNA CPOK
car repair shops and in industrial buildings. cnyX6bl. VgeanbHoe pelleHve Ansi CynepmapKkeTos,

aBTOMAaCTEPCKUX U MPOMbILLEHHOrO CTPOUTENLCTBA.

L X
L=
(3 En L L L
Kristall Jura Trias Trinock
R12 R12v8 R12V4 - R12V6
615106027 R12 615108031 R12V4
615100032* R12V6

415126027 R12 415128031 R12V4

Auf Anfrage 415150031* R12V4

415150032* R12V6

415200031 R12V4

Alle Industrie Fliesen mit

Bestellnummer = Art.-nr. + Farbnummer (z. B. 411101001.16)
Order number = Art.-nr. + colour number (e.g. 411101001.16)
Homep 3akasa = Art.-nr. + Homep ugeTa (Hanp. 411101001.16)

*Ohne Kerasiegel / Without Kerasiegel / Be3s Kerasiegel

Der Herausgeber tibernimmt keine Haftung fur Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.
The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.
3paTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a OnevaTku, BO3MOXHbI UCKaXXeHUS LiBETOMNepeaadn OpurnHanbHbIX N3Aenunii No npuyinHam nonmrpaduyeckoro CMoNHEeHns.
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ZFINDUSTRIE

ZFINDUSTRIE HIGH TRAFFIC 18

Die Industriebodenfliesen High Traffic 18 von Zahna
verfligen Uber eine geprufte Bruchlast bei 18 mm von
mindestens 7500 N.

18 mm dick, robust und sdureresistent sind sie flr
hdchste Belastungen im industriellen und gewerb-
lichen Einsatz ausgelegt.

R 2

18mm

Eben Jura
R10 R11
mm x mm x mm Art.-Nr.
@100 100/115x 18 618107001 R10 618106002 R11
Hexagon
100 x 200 x 18 418127001 R10 418126002 R11
Rechteck
150 x 150 x 18 418157001 R10 418156002 R11
Quadrate
200 x 200 x 18 418207001 R10 418206002 R11

Rutschhemmung mit Zusatz A/B/C BarfuBbereich auf Anfrage /

Slip-resistant tiles for the barefoot area with the additional designation A, B or C
are available on request /

ConpoTuBneHUsi CKoSibXXeHnto ¢ fobaskorn A/B/C B 30He xoxxaeHUst 6G0CMKOM no
3anpocy

ZF INDUSTRIE Fliesen erfiillen die strengen qualitativen Anspriiche,
die an das Material beim Riittelverfahren gestellt werden.

ZF INDUSTRIE tiles meet the strict qualitative requirements
that the material is subjected to in the vibration laying process.

Mnutka ZF INDUSTRIE oTBe4aeT cTporumMm Ka4eCTBeHHbIM TpeGoBaHUsAM,
KOTOpble K MaTtepuany npeabsaBisieT MeTof BUGpoyKnagKku.
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The 18 mm thick High Traffic 18 industrial floor tiles
manufactured by Zahna have a tested breaking
strength of at least 7500 N.

The tiles are 18 mm thick, hard-wearing and resistant
to acids, making them ideal to cope with the high
stresses of industrial and commercial use.

- k L
LE L¥
L=
14 I e L L
Kristall Jura Trias
R12 R12v8
618106027 R12
418126027 R12
Auf Anfrage

Bestellnummer = Art.-nr. + Farbnummer (z. B. 411101001.16)
Order number = Art.-nr. + colour number (e.g. 411101001.16)
HOoMmep 3akasa = Art.-nr. + Homep uBeTa (Hanp. 411101001.16)

*Ohne Kerasiegel / Without Kerasiegel / Be3s Kerasiegel

Der Herausgeber tibernimmt keine Haftung fur Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.

[MpoMbileHHas KepamMmmyeckasi naMTka ansi nona
High Traffic 18 ot Zahna oTnu4aeTcs NpoBepeHHo
paspbIBHON Harpy3kow He meHbLue 7500 H npy 18 mm.
Nmetowas TonwmHy 18 MM, npoyHas u KNCNOTOo-
CTOlKasi, OHa paccyuTaHa Ha BbiCoYaiLLne Harpy3Ku
npv NPUMEHEHUN B MPOMBILLNIEHHO 1 KOMMEPYECKOMN
coepe.

Trinock
R12V4 - R12V6

618108031 R12V4
618100032 R12V6

418128031 R12Vv4

418150031* R12Vv4
418150032* R12V6

418200031 R12V4

Alle Industrie Fliesen mit

LY
ZAHMNA Flicsen
KERASIEGEL

The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.

V|3ﬂaTBﬂb He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a one4vaTkun, BO3MOXXHbl UCKaXXKeHNs uBeTonepenaydn opurnHanbHbIX VIS[JEJ'H/II;\ no npu4nHam I'\OﬂVII'panI/\‘-{BCKOI’O NCNONHEHUS.

13



ZFINDUSTRIE

FORMTEILE UND ZUBEHOR

Shaped parts + accessories

durypHble geTanu + NPUHaANEXXHOCTHN

Standsockel mit Rundung
Pedestal with curve

Llokosnb KOJNIOHHBbI C 3aKpyrineHunem

Hohlkehlsockel
Fillet pedestal
BOrHyTbii YyrioBoi LLOKOJIb

Stufenplatte mit Rillen
Step tread with grooves
MnuTkKa ANA cTyneHek ¢ KaHaBKamu

Format (mm) Art.-Nr.

70 x 150 x 11 911176110
70 x 200 x 11 911726110
70 x 300 x 11 911736110
70 x 400 x 11 911746110

AuBenecke eckig
Exterior corner angular
Hapy>xHbili yron yrnosarbiii

Format (mm) Art.-Nr.

100 x 150 x 9 909116120
100 x 200 x 9 909126120
100 x 200 x 15 915126120
100 x 200 x 18 918126120

Innenecke
Interior corner
BHyTpeHHUn yron

Format (mm) Art.-Nr.
H=100 x 9 909106142

14

Format (mm) Art.-Nr.
H=100 x 9 909106130

Format (mm) Art.-Nr.

150 x 150 x 11 911156170
200 x 200 x 11 911206170
300 x 300 x 11 911306170

Alle Industrie Fliesen mit

~

( \

ZAHMNA Fliesen

KERASIEGEL
£

s,




SICHERHEITSSTREIFEN

Safety strips
Monoca 6e3onacHocTn

& 4

315 mm
210 mm
105 mm
~1.000 mm
Format (mm) Art.-Nr. Format (mm) Art.-Nr.
150 x 150 x 15 415 156 002. SG 150 x 150 x 15 415 156 002. 02
Breite Stick pro Ifm
Width Pieces per running metre
LmpuHa LLITYK Ha NOrOHHbIN METP
Art.-Nr. Art.-Nr. 105 mm _ _ 4‘5 575
315 156 002. SG 315 156 002. 02 210 mm 5 3 5 5
315 mm 4 5 6,5 55
Oberflache Jura Berechnung pro Stiick,
Rutschklasse R11V0 jedoch Bestellung in Ifdm méglich.
Jura Surface Invoiced per piece,
Anti-slip protection R11V0 orders in square metres can also be placed.
MoBepxHocTu Jura 3aka3 BO3MOXXEH B MOrOHHbIX METpax,

BesonacHocTb xoxaeHust no nony R11V0 pac4eT Npon3BOANTCS B LUT.
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TECHNISCHE DATEN

Technische Daten
nach DIN EN 14411:2016, Gruppe Bla

DIN EN 14411:2016, Gruppe Bla Priifnormen

Abmessungen und Oberflachenbeschaffenheit:

1. Lange und Breite + 0,6 % (max.2mm) EN ISO 10545-2
2. Dicke + 5% (max.0,5mm)  ENISO 10545-2
3. Geradheit der Kanten +0,5% (max.1,5mm) EN ISO 10545-2
4. Rechtwinkligkeit +0,5% (max.2mm)  EN SO 10545-2
5. Ebenflachigkeit +0,5% (max.2mm)  ENISO 10545-2

6. Oberflachenbeschaffenheit min. 95 % fehlerfrei EN ISO 10545-2

ZAHNA Bodenfliesen erflllen zusatzlich die strengen
Anforderungen einer engfugigen Knirschverlegung, wie beim
Ruttelverlegeverfahren gefordert.

Physikalische Eigenschaften:

1. Wasseraufnahme max. 0,5 % EN ISO 10545-3
2. Biegezugfestigkeit min. 35 N/mm? EN ISO 10545-4
3. Bruchlast min. 1300 N EN ISO 10545-4
4. Frostbestandigkeit bestanden ENISO 10545-12

5. Widerstand Tiefenverschlei3 max. 175 mm? ENISO 10545-6
Volumenverlust
6. Brandverhalten A1FL CWT

ZAHNA Bodenfliesen erflillen die strengen Vorgaben
hinsichtlich der physikalischen Eigenschaften.

Chemische Eigenschaften

1. chemische Bestéandigkeit ~ min. KI. B ENISO 10545-13
garantiert (auBer gegen Fluorverbindungen)
2. Fleckbestandigkeit gepruft ENISO 10545-14

Die erforderlichen Prifzertifikate werden lhnen auf Wunsch durch
unseren Vertriebsservice bereitgestellt.



Technical characteristics
according to DIN EN 14411:2016, group Bla

DIN EN 14411:2016, group Bla Test standards

Dimensions and Surface condition:

1. Length and width

2. Thickness

3. Straightness of sides
4. Rectangularity

5. Surface flatness

6. Surface quality

+ 0.6 % (max.2mm) ENISO 10545-2
+ 5% (max.0,5mm)  ENISO 10545-2
+0.5% (max.1,5mm) EN ISO 10545-2
+0.5% (max.2mm) EN ISO 10545-2
+0.5% (max.2mm) ENISO 10545-2
min. 95 % fault-free EN ISO 10545-2

ZAHNA floor tiles meet the strict requirements of a butting laying
procedure as required in the vibration laying process.

Physical properties:

EN ISO 10545-3
EN ISO 10545-4
EN ISO 10545-4

1. Water absorption max. 0,5%
2. Breaking strength min. 35 N/mm?
3. Rupture and breaking load min. 1300 N

4. Frost resistance required EN ISO 10545-12

5. Resistance to deep abrasion < 175 mm? EN ISO 10545-6
volume loss

6. Reaction to fire A1FL CWT

ZAHNA floor tiles fulfill the strict standards regarding
the physical characteristics.

Chemical properties:
1. Chemical resistance min. Class B EN IS0 10545-13
guaranteed (except fluorine compounds)

2. Stain resistance proved EN ISO 10545-14

On request our sales and distribution service can provide you with
any test certificates required.

TexHn4YecKne xapakTepucTukm
cornacHo DIN EN 14411:2016, rpynna Bla

DIN EN 14411:2016, rp. Bla CtaHpapTbl Ha MeTO4 UCMbITAHUNA

Pa3mepbl n Buabl KauectBo nosepxHocTu:

EN ISO 10545-2
EN ISO 10545-2
EN ISO 10545-2
EN ISO 10545-2
EN ISO 10545-2
EN ISO 10545-2

1. OnvHa n wnprHa

2. TonwwmHa

3. MNpAMONNHENHOCTb KPOMOK
4. MNpsMOYronbHOCTb

5. lNnockas NnoBepxXHOCTb

6. KauecTBO NOBEPXHOCTYU

+ 0,6 % (makc. 2 Mm)
+ 5% (makc. 0,5 Mm)
+ 0,5 % (maxc. 1,5 Mm)
+ 0,5 % (vakc. 2 mm)
+ 0,5 % (makc. 2 mm)
MUH. 95 %

6e3 pedekToB

Kpowme Toro, HanonbHasa nautka ZAHNA oTBevaeT CTporum

KpUTEPUSIM MeTOoAA MIOTHOW TOHKOLLOBHOW YKNaaKMu,
NMPVYIMEHSEMOro NpU CO34aHNN BUOGPOMOKPLITAN.

®dusnyeckKkue cBomcTBa:

1. Bnaronornoiierve makc. 0,5 % EN ISO 10545-3

2. lMpoyHocTb Npu n3rnbe MuH. 35 H/Mm?2 EN ISO 10545-4

3. Pa3pyLiatowiasn Harpyska MUH. 1300 H EN ISO 10545-4

4. Mopo30yCTo4YMBOCTb TpebyeTcs ENISO 10545-12

5. ConpoTueneHne my6okoMy  ymeHblueHue obbema  EN ISO 10545-6
NCTUPaHNIo <175 mm®

6. OrHecTOMKOCTb A1FL CWT

HanonbHas nantka ZAHNA cooTBETCTBYET CTPOrM
TpeboBaHNsM B OTHOLLEHUN (DN3NYECKNX XapaKTEPUCTUK.

Xumuyeckne xapakTepucTukm:

1. XuMuyeckas ycTon4nBoCcTb MUH. K. B ENISO 10545-13
rapaHTUPOBaHHO (3a UCKJTIOYEHNEM CTONKOCTY K BO3OENCTBUIO
PTOPUCTBLIX COEANHEHNIN)

2. Tpebyemas yCTON4MBOCTb K NATHOO6Pa30BaHUIO ENISO 10545-14

Heobxoaumble cepTudmkaTtbl UCMbITAHUI MOXHO MOMY4UTb MO 3anpocy B
Hallem otaene cobiTa.
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TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN

1. Druckfestigkeit und lastverteilende Wirkung
der ZAHNA Fliesen

YF

——

| | Lastverteilung bei h=11 mm
e Lastverteilung bei h=18 mm (High Traffic)

Im Gesamtsystem Fliese und Untergrund ist der Untergrund immer
der schwachereTeil. Die lastverteilende Wirkung von Fliesen und
Platten ist abhangig von deren Stérke. Mit zunehmender Stérke der
Fliesen nehmen auch die bis zum Bruch erforderlichen Lasten zu.
Die sichere Wahl des Fliesenlegers bei zu erwartenden Punktbelas-
tungen lautet: High Traffic-Fliesen aus Zahna.

2. Biegezugfestigkeit/Bruchkraft nach EN ISO 10545-4
Die Biegezugfestigkeit B wird an funf Proben als Dreipunktbelastung
in N/mm? nach der folgenden Gleichung ermittelt:

BolEoll 2.B.h2-b F = Bruchkraft in N
B= ——— F= —— L = Stltzweite in mm
: b = Breite in mm
h = Dicke in mm
B = Biegezugfestigkeit

3. Bruchkraft

Bei den Uberstarken Fliesen liegen die Bruchfestigkeitswerte in
Newton erheblich tiber den geforderten Nennwerten. So halten die in
Zahna hergestellten Fliesen mit einer Starke von 18 mm Bruchlasten
von mindestens 7500 N aus und sind deshalb der ideale Belag fiir
hochbelastbare Béden.

4. Wasseraufnahme
Die Wasseraufnahme gibt die Gewichtszunahme in Prozent von mit
Wasser geséattigten Proben zum Trockengewicht an.

5. Frostbestdndigkeit

Die Prufung auf Frostbestandigkeit erfolgt nach EN ISO 10545-12.
Nach einer Wasserséattigung wird nach 100 Frost-Tau-Wechseln die
Unversehrtheit gepruft.

Die Frostbestandigkeit eines AuBenbelages ist jedoch nicht allein
von der Gute der verwendeten Fliesen abhangig. Eine fachgerechte
Bodenkonstruktion und Verlegung sind zwingend.

Bitte beachten Sie dazu das Merkblatt des Zentralverbandes des
Deutschen Baugewerbes ,Bodenbelage aus Fliesen und Platten
auBerhalb von Gebauden®.

6. TiefenverschleiB3

Beim Tiefenverschlei3 unglasierter Fliesen wird nach EN I1SO
10545-6 mit einer rotierenden Scheibe sowie einem Schleifkérper die
Abreibung in mm? gemessen; je niedriger der Wert, desto verschleiB-
fester das Material.



Technical specifications

1. Compression strength and load distribution
of ZAHNA tiles

YF

——

| mmmms | Load distribution ath=11 mm
e L0ad distribution at h=18 mm (High Traffic)

In the combination of tile and subsurface it is the subsurface that
is always the weaker part. The load distribution of tiles and slabs
depends on their strength. With a higher tile strength, a heavier load
is required to cause a fracture.

The safe choice for tile layers anticipating point loads is: High Traffic
tiles from Zahna.

2. Flexible strength / Breaking strength according to

EN ISO 10545-4

Flexible strength B is determined on 5 samples as three-point load
in N/mm?, according to the following equation:

F = Breaking strength in N
L = Span in mm

b = Width in mm

h = Thickness in mm

B = Flexible strength

3-F-L 2.-B-h?-b
B= ——— F= —m8 —
2.b-h? 3-L

3. Breaking strength

Extra-strength tiles significantly exceed breaking strength requi-
rements in terms of Newton specifications. The 18 mm thick tiles
manufactured by Zahna can withstand breaking loads of 7500 N,
making them the ideal covering for heavy duty flooring applications.

v
I | ¢
3 N 3
. L

4. Water absorption
Water absorption indicates the percentage increase in weight of
samples saturated with water compared to their dry weight.

5. Frost resistance

Testing for frost resistance is performed in accordance with EN ISO
10545-12. Following water saturation, the tile is tested for integrity
following 100 frost thaw alternations.

The frost resistance of exterior flooring not only depends on the
quality of the tiles, however. Professional subsurface and laying are
vital. Please see the technical bulletin of the Zentralverband des
Deutschen Baugewerbes entitled “Tile and slab flooring outside of
buildings”.

6. Deep abrasion

To test for deep abrasion in unglazed tiles, a rotating disc and
a grinder are used (as per EN ISO 10545-6), with the abrasion
measured in mm3; the lower the value, the more resistant the mate-
rial is to deep abrasion.

TexHu4eckne cBOMCTBA
1. MpoYHOCTb Ha CXKaTue u pacrnpepgeneHne Harpy3ku
nautkon ZAHNA

YF

—— |,

| s | Pacnpepenenuie Harpyaku npy h=11 mm
; PacnpepeneHve Harpy3ku npu h=18 mm (High Traffic)

B obLeln cucteme «nnutka-ocHoBaHMe» OCHOBaHWE BCerfa sBAseTcs
6onee cnabbiM anemMeHTOM. PacnpepeneHvie Harpysku nautTkamy 1 naHe-
JIIMU 3aBUCUT OT UX ToNWWHbI. C yBENMYeHnem TONLWWHbI MANTKM BO3pac-
TaloT W Harpys3Kku, HeobxoauMble Ans ee paspyLueHns. MNpu oxngaembix
TOYEYHbIX Harpy3kax HafeXHbIM BbIGOPOM MANTOYHUKA ByAeT namTka
High Traffic ns . Llana.

2. Mpo4HocTb Ha u3rnb6 / paspylwawllas Harpy3ka corjlacHo
EN ISO 10545-4

Mpenen Npo4HOCTM Ha pacTskeHne Npu n3rnbe B onpepensieTcs Ha NATU
npobax Kak Harpyska B Tpex Todkax B H/MM? no cnegytoLuein popmyrne:

F = paspywatoLee ycunue 8 H

L = paccTosiHve Mexxgy ornopamu B MM
b = wvpuHa B Mm

h = TonwmHa B MM

B = Npo4HOCTb Ha pacTsKeHne
npu nsrnbe

3-F-L 2.B-h2-b
B= F=
2.b-h? Boll

3. Paspywaiowaa Harpy3ka

Y cBEpPXNPOYHOI NAUTKIN 3HAYEHNS Npeena NPOo4YHOCTY B HbIOTOHAX 3Hauun-
TENbHO BbILLE, YeM TPebyEMblE HOMUHASbHbIE 3HAYeHVs. 13roToBneHHast
KOMnaHuen Zahna namTka TOWMHOM 18 MM BblAEPXXNBAET Pa3pbiBHYLO
Harpysky B 7500 H 1 noatoMy siBnsieTcs naeasnbHbIM MOKPbITUEM A5 NoNna,
KOTOPbIN NofsepraeTcs 60MbLLVMM Harpy3Kam.

v
I | ¢
3 N 3
. L

4. BnaronornouweHuve
[MrpOCKOMMYHOCTL — YBENMYEHNE BECA B NPOLEHTaX HACILLEHHbIX BOAOW
06pasLoB Mo CPaBHEHWUIO C BECOM B CYXOM COCTOSIHUM.

5. Mop030CTOMKOCTb

VcnblTaHne Ha MOPO30CTOMKOCTL NpoBoanTcs No Hopmam EN I1ISO 10545-
12. MNocne HacbiweHust oot 1 100 LMKNOB 3aMopaXkmBaHusi — pasmopa-
XKMBaHUSi KOHTPOJIMPYETCS LIENIOCTHOCTb MAUTKN.

OpHako MOPO30CTONKOCTb HAPYXXHOMO MOKPbLITUS 3aBUCUT HE TOSIbKO OT
kayecTBa ucnonbdyemon nautku. Oba3aTenbHbIMY NPELNOChIIKAMN ABNS-
t0TCS NpaBuibHasi KOHCTPYKLMS OCHOBaHUS 1 yknagka nautku. CM. Takxke
namsTky LleHTpanbHOro o6beanHeHNs HEMELKUX NPeanpusTuii CTpou-
TeNbHOW OTpacan «HanonbHbIe MOKPBITASA U3 NIUTOK 1 NaHeNen BHe 30aHuii».

6. UcTupaemocTtb

Ons onpepeneHus uctupaemoctu no EN I1ISO 10545-6 HernadypoBaHHas
nAnTKa NoAgBepraeTcs UCTUPaHMIO BpaLLaloLMMCS KPYromM ¢ npruMe-
HeHneM abpasvsa, U Npu 3TOM U3MEPSIETCs ee ncTupaHue B MM, Yem
MeHbLLIE 3Ha4YeHne, TeM bosbLLe MaTeprasn yCTONYUB K NCTUPaHNIO.
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TRITTSICHERHEIT
UND RUTSCHHEMMUNGEN

Zur Vermeidung von Arbeitsunféllen schreiben die
Berufsgenossenschaften eine bestimmte Beschaffen-
heit des Bodenbelages vor.

Die Arbeitsstattenverordnung und die Unfallverhi-
tungsvorschriften verlangen, dass FuBbdden eben,
rutschhemmend und leicht zu reinigen sein mussen.
Besondere SchutzmaBnahmen gegen Ausgleiten sind
erforderlich, wenn durch den Umgang mit Wasser, O,
Schlamm, Fett oder Abfallen Rutschgefahr besteht.
Bei der Auswahl der Belagstoffe ist darauf Ruicksicht
zu nehmen. Diese klaren Forderungen stiitzen sich auf
Untersuchungen der Versicherungstrager, die ergaben,
dass unter allen Unfallursachen das Ausrutschen an
erster Stelle steht.

Je nach Nutzung des Raumes werden andere Rutsch-
hemmungen und Verdrangungsrdume gefordert.

Gewerbebereich

Die Zustéandigkeit der Normung von Trittsicherheiten
von FuBbdden liegt beim Hauptverband der gewerbli-
chen Berufsgenossenschaften, Zentralstelle fir Unfall-
verhitung und Arbeitsmedizin, sowie dem DIN Deut-
schen Institut fir Normung e.V.

Test auf ,,Schiefer Ebene*

“Ramp test”

UcnbiTaHne Ha «HAKJIOHHOW MJIOCKOCTU»

Bewertungsgruppen
Evaluation groups
OueHouHbIe rpynmnbl

R9

R10

R11

R12

R13

20

Neigungswinkel
Angle of inclination
Yron HaknoHa

>6°-10°

>10°-19°

>19°=- 27°

>27°-35°

>35°

Arbeitsrdume und -bereiche

mit Rutschgefahr

Die Prifnorm DIN 51130 schreibt zur Klassifizie-
rung von FuBbdden die Prifung der rutschhem-
menden Eigenschaft mit dem Prifverfahren ,Schiefe
Ebene” vor. Dabei wird mit Sicherheitsschuhen und
dem Gleitmedium Ol die Oberflachenbeschaffen-
heit geprift und so ein sog. ,,Akzeptanzwinkel” zur
Klassifizierung (R9 — R13) ermittelt. Oberflachen von
FuBbdéden kénnen dabei eben, mikrorau, rau oder
profiliert ausgefuhrt sein.

Zuséatzliche Informationen flr das Einrichten und
Betreiben der Rutschhemmung von Arbeitsstatten
geben die Technischen Regeln flr Arbeitsstatten -
Bereich FuBbdden ASR A1.5/1,2 wieder. Bei Einhal-
tung der Technischen Regeln kann der Arbeitgeber
insoweit davon ausgehen, dass die entsprechenden
Anforderungen der Verordnungen erflllt werden.

Bei profilierten Oberflachen ist die Messung und Klassi-
fizierung des Verdrangungsraums (V4 — VV10) notwendig.
Der Verdrangungsraum ist der offene Hohlraum
zwischen oberer Geh- und Entwasserungsebene,
ermdglicht die Verteilung von gleitférdernden Stoffen
unterhalb der Gehebene und tragt dabei zur Aufrecht-
erhaltung der Rutschhemmung bei.

Nassbelastbarer BarfuBbereich

Auch hier wurden durch den Bundesverband der
Unfallversicherungstrédger Bewertungsgruppen in
BarfuBbereichen, wie z.B. Badern, Krankenhdusern
und Duschraumen herausgegeben. (Merkblatt GUV-I
8527 Bodenbelage flr nassbelastete BarfuBbereiche).
Ahnlich wie im beschuhtem Bereich ist die Priifung
und Klassifizierung mit dem Prifverfahren ,,Schiefe
Ebene” vorgesehen. Als Gleitmedium wird hierbei
praxisnah flieBendes Wasser verwendet und somit
ebenfalls ein ,,Akzeptanzwinkel“ zur Klassifizierung in
die Bereiche A-C ermittelt.

Verdrangungsraum/Mindestvolumen
Displacement space / minimum volume
MpocTpaHcTBO BbiTECHEHUA /
MVUHUMaNbHbIA 06bem:

Gehebene
walking level
O6nacTb xoapbbl

+

e O Verdrangungsraum
displacement space
o MpocTpaHcTBO
L BbITECHEHUS
Fliese Tile MMnutka
Entwésserungsebene

drainage level
[peHaxkHasi obnacTtb

Verdrangungsraum
Displacement space Mindestvolumen
[pocTpaHcTBO Minimum volume
BbITECHEHMSA MuH1ManbHbIN 06beEM
4 cm3/dm?
va cmi/am?
6 cm3/dm?
ve cm/gm?
8 cm3/dm?
vs cm®/pgm?
10 cm3/dm?
V10

cmi/am?



Anti-slip and secure grip properties

To avoid industrial accidents, safety organisations
prescribe specific characteristics for flooring. The
Workplace Act and accident prevention regulations
require flooring to be even, anti-slip and easy to clean.
Particular anti-slipping measures are required where
water, oil, mud, fat or waste raise the risk of slipping.
These factors should be taken into consideration
when selecting flooring. These clear specifications
are based upon tests conducted by insurers, which
illustrate, amongst other things, that slipping is the
most common cause of accidents. Depending on the
usage of the room, different levels of anti-slip and
spaces are required.

Commercial area

The German Federation of Institutions for Statu-
tory Accident Insurance and Prevention (specialist
committee: structural facilities) is responsible for stan-
dardising the slip resistance of floor coverings, as is
also DIN (Deutsches Institut flir Normung e.V.).

Work rooms and areas

where there is a risk of slipping

To classify floor coverings, the test standard DIN
51130 stipulates that non-slip properties are to be
tested using the “ramp test” test method. As part of
the procedure, surface characteristics are assessed
with the aid of safety shoes and oil as a lubricant, and
a so-called “acceptance angle” is ascertained for
classification purposes (R9 — R13). The surfaces of

floor coverings may have a smooth, micro-roughened,
rough or profiled finish.

Additional information about installing and using anti-slip
surfaces in work areas can be found in the “Technische
Regeln fir Arbeitsstatten” (technical rules for work-
places) in the section on floor coverings ASR A1.5/1,2.
By observing these rules, employers can assume that
the respective requirements of the directive have been
fulfilled.

In the case of profiled surfaces, the displacement
space (V4 - V10) has to be measured and classified.

The displacement space is the open cavity between
the upper walking plane and the drainage plane; it
enables slippery substances to be distributed beneath
the walking plane and promotes anti-slip properties.

Wet barefoot areas

In an instruction leaflet (Merkblatt GUV-I 8527 Boden-
belage fur nassbelastete BarfuBbereiche), the German
Federal Association of Public Sector Accident Insu-
rers has also published classification groups for bare-
foot areas, such as bathrooms, hospitals and shower
areas.

In a similar way as for areas where shoes are worn,
the inclined plane testing method is recommended
to evaluate and classify the floor covering. However,
to simulate realistic conditions, the lubricant used in
this test is running water; an acceptance angle is then
ascertained to enable the flooring to be classified into
Class A-C.

Be3onacHoCTb Ansa xoab6bl U NPOTUBOCKOJIb3ALLME CBOUCTBA

Bo n3bexxaHne npon3BOACTBEHHOIO TpaBMaTu3ma,
npodco3amMmn NpeanncbIBaloTCA onpefesieHHble
CBOWVICTBA HaMOJIbHbIX MOKPbLITUIA.

MpegnncaHusa no opraHnsauun padboynx MecT n
npasuna TeXHUKM 6e3onacHoCTn TPebytoT, YTOObI
nosbl bV POBHBIMU, HECKONBE3KUMM U NIErKO YNCTU-
nuck. Ocobble Mepbl 6e30NMacHOCTN TPEBYOTCS, eCnn
OMacHOCTb MOCKaNb3bIBaHNSA CyLLECTBYET B CBS3U C
obpalleHnem ¢ BofoK, Macnamu, WwiaMamu, >upamm
UM OTXOAAMU, YTO [OMKHO yUYNTbIBATLCS NPY BbIGOpE
MaTepuanosB MOKPbITUA. DTN YeTkne TpeboBaHMA
ONUPaloTCs Ha pesynbTaTbl UCCNefoBaHMA cTpa-
XOBLLIMKOB, KOTOPbIE MOKAa3bIBalOT, YTO CPeamn BCeX
NMPVYUH HECHACTHBIX CNy4YaeB NOCKasb3blBaHNe CTOUT
Ha nepBoMm MecTe. B 3aBucumocTu oT xapaktepa
MCMNONb30BaHNSA MOMELLIEHUS], TPEOYIOTCA pasnyHbie
rnokasaresiv COrnpPOTUBIIEHNS CKOJIKXEHUIO 1 OOBbEMBI
NPOCTPAHCTB BbITECHEHNS.

MpombiluneHHan cdepa

OTBETCTBEHHOCTL 3a CTaHpapTu3auuio B cdepe
6e3onacHoCcTy ans xogpbbl No nonam 6epet Ha cebs
ronoBHOE 06beuHEHVE NPOMBILLIEHHbIX NPOdCOo-
0308, LieHTpanbHOoe ynpasneHne no npodunakTuke
TpaBmaTu3ma 1 Npomn3BOLCTBEHHOW MeguuuHe, a
Takxe opmumanbHO 3apercTprpoBaHHbIi Hemeukunia
WHCTUTYT no ctaHgapTusaumm DIN.

Pa6oune nomeLlieHnst U 30HbI

C OMaCHOCTbIO CKOJIb)KEHUS

Ctanpapt Ha nposefeHue ncnoitannii DIN 51130,
cnyxxawmn gns knaccudukaumm rnonios, npeanu-
cblBaeT NpOBeAeHNe UCMbITAHUA NPOTUBOCKOJIb-
3ALLUMX CBOWCTB MO METORY WCMbITAHUA «HAKJIOHHOM
naockoctu». Mpu 3TOM, C MCMNONbL30OBaAHUEM
3awuTHol obyBY 1 BELLECTBA, MPUOAIOLLEro NoBepX-
HOCTW CKOMb3KOCTb — Macsa, NpPOBEPSAIOTCA CBONCTBA

NMOBEPXHOCTY 1 ONPERENSeTCs TaK Ha3bIBAEMbIN «yron
npUeMnemMocT», Cly>kalmin s Knaccudpukaumm
(R9 — R13). NoBepxHOCTM NOMIOB NPU 3TOM MOTyT
ObITb BbIMNOMHEHbI MMagKUMU, MUKPOLLEPOXOBATbIMU,
LLIepOoXoBaTbIMU U NPOMUINPOBaHHLIMN.
[ononHuteneHas uHgopMaLns No N3roTOBAEHNIO U
aKcnyaTaumy NonoBs C NPOTUBOCKONb3ALLMMI CBOW-
CTBaMu B paboynx 30Hax BOCMPOU3BOOUT TEXHUYE-
CKUue npasuna anst Npou3BOACTBEHHbIX MOMELLEHWIA
- ASR A1.5/1,2, nonel. Mpy cobnogeHnn TEXHNHECKIMNX
npasun paboTtonartesib MOXET B 9TOM OTHOLLEHUN
NCXoONTb U3 TOro, YTO COOTBETCTBYIOLME Tpebo-
BaHNs NpeanMCcaHunii BbiNOSIHEHbI.
B cny4ae ncnonb3oBaHusi NpoGuanpoBaHHbIX MOBEPX-
HOCTel Heo6xoAMMO NPoBeAeHNE N3MEPEHNI 1 Kac-
cuduKaums no NPocTpaHcTay BbiTecHeHus (V4 — V10).
MpOCTPaHCTBO BbITECHEHUS SIBNSIETCA OTKPbITbIM
nonbiM NPOCTPAHCTBOM MeXay BEPXHEN MOBEPXHO-
CTbt0, CNy>KaLLlen gns xogbbbl, U NOBEPXHOCTbLIO BOAO-
oTtBopa. OHo obecneyrBaeT pacnpefeneHne BeLecTs,
NMPOBOLMPYIOLLMX CKONBXKEHNE, HUXKE YPOBHS MOBEPX-
HOCTU ons Xoabbbl, 1 TEM CaMbiM BHOCUT CBOW BKNap,
B NOAAEP KaHME BbICOKOIO 3HAYEHUs1 CONPOTUBIIEHNS
CKOJIBXXEHNIO.

Bna)kHble 30HbI, NpegnonarawLme

XxoXxpeHune 60CUKomMm

3pecb Takxke degepasnbHbIM COO30M CTPAaxXOBbIX
opraHM3aL|,|/||7| OT HecHacCTHbIX cny4aeB 6b1nn yCcTa-
HOBNEHbI OLEeHOYHbIE rpynnbl Coto3a MyHULMAANbHbIX
cTpaxoBsaresneil OT HecyacTHbIxX cnyyaes GUV-I 8527
MO NOMOBbLIM MOKPbLITUAM ONA BNa>XKHbIX 30H, Npeano-
naraloLmx XoxaeHme 60CnKom.

Mo aHanorum ¢ pabo4nmn 3o0Hamu, NpeanonararoLLMm
XOX[OeHVe B 06yBU, 30eCb NpefycMaTpuBaeTcs npoBe-
[eHue CMbITaHn No cooTBeTcTBUO knaccy A-C.
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ASRA1.5/1,2

BGR 181 Code of practice for floors in work rooms and work areas with high risk of slipping
Knaccbl conpoTuBneHus ckonbXxeHuto cornacHo BGR 181

Gesetzesgrundlage:

Die Arbeitsstéttenverordnung als auch die Unfallverhiitungsvorschriften verlangen, dass
FuBbaden eben, rutschhemmend und leicht zu reinigen sein miissen. Detaillierte Anforderungen

enthélt die ,, Technische Regel fiir Arbeitsstétten ASR. A 1.5/1,2 ,FuBbdden”
Herausgeber:
Bundesanstalt fiir Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin (Ausschuss fiir Arbeitsstatten)
Bezugsquelle:

Download unter www.baua.de

4.1
4.2

4.3

5.1
5.2
5.3
5.4
55
5.6
57
5.8
5.9
5.10
5.11
5.12

6.1
6.2
6.3

Allgemeine Arbeitsraume und -bereiche*)
Eingangsbereiche, innen**)
Eingangsbereiche, auBen

Treppen, innen***)

AuBentreppen

Schragrampen, innen***)

(z. B. Rollstuhlrampen, Ausgleichs-
schrégen, Transportwege)
Sanitérrdume

Toiletten

Umkleide- und Waschrdume
Pausenrdume (z.B. Aufenthaltsraum, Betriebskantinen)
Erste-Hilfe-Rdume und vergleichbare

Einrichtungen (siehe ASR A4.3)

Eine R-Gruppe hoher
als fiir den Zugangs-
belag erforderlich

Herstellung von Margarine, Speisefett, Speisedl
Fettschmelzen

Speisedlraffinerie

Herstellung und Verpackung von Margarine
Herstellung und Verpackung von Speisefett,

Abfiillen von Speisedl

Milchbe- und -verarbeitung, Kiseherstellung
Frischmilchverarbeitung einschlieBlich Butterei
Kasefertigung, -lagerung und Verpackung
Speiseeisfabrikation

Schokoladen- und SiiBwarenherstellung
Zuckerkocherei

Kakaoherstellung

Rohmassenherstellung

Eintafelei, Hohlkdrper- und Pralinenfabrikation

Herstellung von Backwaren

(Béckereien, Konditoreien, Dauerbackwaren-Herstellung)
Teigbereitung

Réaume, in denen vorwiegend Fette oder

fliissige Massen verarbeitet werden

Spiilrdume

Schlachtung, Fleischbearbeitung, Fleischverarbeitung
Schlachthaus

Kuttlerraum, Darmschleimerei
Fleischzerlegung

Wurstkiiche

Kochwurstabteilung
Rohwurstabteilung
Wursttrockenraum

Darmlager

Pokelei, Raucherei
Gefliigelverarbeitung

Aufschnitt- und Verpackungsabteilung
Handwerksbetrieb mit Verkauf

Be- und Verarbeitung von Fisch, Feinkostherstellung
Be- und Verarbeitung von Fisch

Feinkostherstellung

Mayonnaiseherstellung

Gemiisebe- und -verarbeitung

Sauerkrautherstellung

Gemiisekonservenherstellung

Sterilisierrdume

Réaume, in denen Gemiise fiir die Verarbeitung vorbereitet wird

R9
R11/R10V4
R9
R11/R10V4
V-Wert des
Zugangsbelags,
falls zutreffend

R9
R10
R9

R9

R13V6
R13V4
R12

R12

R12
R11
R12

R12
R12
R11
R11

R11

R12
R12V4

R13V10
R13V10
R13V8
R13V8
R13V8
R13V6
R12
R12
R12
R12V6
R12
R12V8 ***)

R13V10
R13V6
R13V4

R13V6
R13V6
R11

R12V4

8.1
8.2

9.1
9.2

9.3
9.4
9.5

9.6
9.7
9.8
9.8.1
9.8.2
9.8.3
9.9

10
10.1
10.2

1
111
11141
11.1.2
1.2
1.3
11.3.1
1132
1.4
11.5

11.6
11.6.1
11.6.2
1.7
11.8
11.8.1
11.8.2
1.9
11.10
11.10.1
11.10.2
111
11.12
1113
11.14
11.15

12

12.1
12.2
12.3

12.4
12.5

Nasshereiche bei der Nahrungsmittel- und Getrénkeherstellung

(soweit nicht besonders erwéhnt)
Lagerkeller, Garkeller
Getrankeabfiillung, Fruchtsaftherstellung

Kiichen, Speiserdume

Gastronomische Kiichen

Kiichen fiir Gemeinschaftsverpflegung in Heimen,
Schulen, Kindertageseinrichtungen, Sanatorien
Kiichen fiir Gemeinschaftsverpflegung

in Krankenhausern, Kliniken

GroBkiichen fiir Gemeinschaftsverpflegung in
Mensen, Kantinen und Fernkiichen
Aufbereitungskiichen (Fast Food-Kiichen,
Convenience- und Imbissbetriebe)

Auftau- und Anwarmkiichen

Kaffee- u. Teekiichen, Kiichen in Hotels-Garni, Stationskiichen
Spiilrdume

Spiilrdume zu 9.1,9.4,9.5

Spiilrdume zu 9.2

Spiilrdume zu 9.3

Speiserdume, Gastrdume, Kantinen

einschlieBlich Serviergangen

KiihIrdume, Tiefkiihlrdume, Kiihlhduser, Tiefkiihlhduser
fiir unverpackte Ware
flir verpackte Ware

Verkaufsstellen, Verkaufsraume
Warenannahme Fleisch

fir unverpackte Ware

fir verpackte Ware

Warenannahme Fisch

Bedienungsgang fiir Fleisch und Wurst

flir unverpackte Ware

fiir verpackte Ware

Bedienungsgang fiir Fleisch und Wurst, verpackte Ware
Bedienungsgang fiir Molkerei- und Feinkost-
erzeugnisse, unverpackte Ware

Bedienungsgang fiir Fisch

flr unverpackte Ware

fiir verpackte Ware

Bedienungsgéange, ausgenommen Nr. 11.3 bis 11.6
Fleischvorbereitungsraum

zur Fleischbearbeitung, ausgenommen Nr. 5

zur Fleischverarbeitung, ausgenommen Nr. 5
Blumenbinderdume und -bereiche
Verkaufsbereiche mit Backdfen

zum Herstellen von Backware

zum Aufbacken vorgefertigter Backware
Verkaufsbereiche mit Fritteusen oder Grillanlagen
Verkaufsraume, Kundenrdume
Vorbereitungsbereiche fiir Lebensmittel zum SB-Verkauf
Kassenbereiche, Packbereiche

Verkaufsbereiche im Freien

Rédume des Gesundheitsdienstes/der Wohlfahrtspflege
Desinfektionsraume (nass)

Vorreinigungsbereiche der Sterilisation

Fékalienrdume, Ausgussraume,

unreine Pflegearbeitsraume

Sektionsrdume

Raume fiir medizinische Bader, Hydrotherapie,
Fango-Aufbereitung

R10
R11

R12
R11
R12
R12V4

R12
R10
R10

R12V4
R11
R12

R9

R12
R11

R11
R10
R11

R11
R10
R10

R10

R12
R11
R9

R12V8
R11
R11

R11

R10

R12V4

R9

R10

R9
R11/R10 V4

R11
R10

R10
R10

R11



12.6
12.7
12.8

12.9

12.10
12.11
12.12
1213
12.14

13
13.1

13.2
13.3

14
141
14.2

15

15.1
15.2
15.3
15.4
15.5

16

16.1
16.2
16.3

17
171
17.2

17.3

17.4
17.5

18

18.1
18.2
18.3
18.4
18.5
18.6

19
19.1

20

20.1
20.2
20.3

21

22

221
22.2
22.3

23

23.1
23.2
23.3

24

241
24.2
24.3

25

25.1
25.2
25.3
25.4

26
26.1
26.2

Waschrdume von OP‘s, Gipsraume

Sanitdre Rdume, Stationsbéder

Réume fiir medizinische Diagnostik und Therapie,
Massageraume

OP-Réume

Stationen mit Krankenzimmern und Flure

Praxen der Medizin, Tageskliniken

Apotheken

Laborraume

Friseursalons

Wascherei

Réume mit Durchlaufwaschmaschinen (Waschrohren)
oder mit Waschschleudermaschinen

Réume mit Waschmaschinen, bei denen die Wasche
tropfnass entnommen wird

Réaume zum Biigeln und Mangeln

Kraftfutterherstellung
Trockenfutterherstellung
Kraftfutterherstellung unter Verwendung von Fett und Wasser

Lederherstellung, Textilien
Wasserwerkstatt in Gerbereien
Raume mit Entfleischmaschinen
Raume mit Leimlederanfall
Fettraume fiir Dichtungsherstellung
Férbereien fiir Textilien

Lackierereien
Nassschleifbereiche
Pulverbeschichtung
Lackierung

Keramische Industrie

Nassmiihlen (Aufbereitung keramischer Rohstoffe)
Mischer, Umgang mit Stoffen wie Teer, Pech,
Graphit, Kunstharzen

Pressen (Formgebung), Umgang mit Stoffen

wie Teer, Pech, Graphit, Kunstharzen

GieB-, Druckgussbereiche

Glasierbereiche

Be- und Verarbeitung von Glas und Stein

Steinségerei, Steinschleiferei

Glasformung von Hohlglas, Behalterglas

Schleifereibereiche fiir Hohlglas, Flachglas
Isolierglasfertigung, Umgang mit Trockenmittel

Verpackung, Versand von Flachglas, Umgang mit Antihaftmittel
Atz- und Saurepolieranlagen fiir Glas

Betonwerke
Betonwaschplétze

Lagerbereiche

Lagerraume fiir Ole und Fette
Lagerrdume fiir verpackte Lebensmittel
Lagerbereiche im Freien

Chemische und thermische Behandlung
von Eisen und Metall

Beizereien

Hértereien

Laborrdume

Metallbe- und -verarbeitung, Metall-Werkstétten
Galvanisierrdume

Graugussbearbeitung

Mechanische Bearbeitungsbereiche, Stanzerei, Presserei,
Zieherei und Bereiche mit erhdhter Ol-Schmiermittelbelastung
Teilreinigungsbereiche, Abdampfbereiche

Werkstétten fiir Fahrzeug-Instandhaltung
Instandsetzungs- und Wartungsrdume
Arbeits- und Priifgrube

Waschhalle, Waschplatze

Werkstitten fiir das Instandhalten von Luftfahrzeugen
Flugzeughallen

Werfthallen

Waschplétze

Abwasserbehandlungsanlagen
Pumpenraume

Raume fiir Schlammentwésserungsanlagen
Réume fiir Rechenanlagen

Standplatze von Arbeitsplatzen, Arbeitsbiihnen
und Wartungspodeste

Feuerwehrhéuser
Fahrzeug-Stellplétze
Réume fiir Schlauchpflegeeinrichtungen

R10
R10

R9
R9
R9
R9
R9
R9
R9

R9

R11
R9

R11
R11V4

R13
R13V10
R13V10
R12
R11

R12V10
R11
R10

R11
R11V6

R11V6
R12
R12

R11
R11
R11
R11V6
R11V6
R11

R11

R12V6
R10
R11/R10V4

R12
R12
R11

R12
R11V4

R11V4
R12

R11
R12V4
R11V4

R11
R12
R11V4

R12
R12
R12

R12

R12
R12

27 Funktionsraume in der Atemschutz-Ubungsanlage

27.1  Vorbereitungsraum R10

272 Konditionsraum R10

27.3  Ubungsraum R11

27.4  Schleuse R10

27.5  Zielraum R11

27.6  Warmegewohnungsraum R11

27.7  Leitstand R9

28 Schulen und Kindertageseinrichtungen

28.1  Eingangsbereiche, Flure, Pausenhallen R9

28.2  Klassenrdume, Gruppenrdume R9

28.3  Treppen R9

28.4  Toiletten, Waschrdume R10

28.5  Lehrkiichen in Schulen (siehe auch Nr. 9) R10

28.6  Kiichen in Kindertageseinrichtungen (siehe auch Nr. 9) R10

28.7  Maschinenrdume fiir Holzbearbeitung R10

28.8  Fachrdume fiir Werken R10

28.9  Pausenhdfe R11/R10V4
29 Geldinstitute

29.1 Schalterrdume R9

30 Betriebliche Verkehrswege in AuBenbereichen

30.1 Gehwege R11/R10V4
30.2  Laderampen

30.2.1  Uberdacht R11/R10V4
30.2.2 nicht liberdacht R12/R11V4
30.3  Schrégrampen (z. B. fiir Rollstiihle, Ladebriicken) R12/R11V4
30.4  Betankungsbereiche

30.4.1 iberdacht R11

30.4.2 nicht diberdacht R12

31 Parkbereiche

3141 Garagen, Hoch- und Tiefgaragen ohne Witterungseinfluss*****) ~ R10

31.2  Garagen, Hoch- und Tiefgaragen mit Witterungseinfluss R11/R10V4
31.3  Parkflachen im Freien R11/R10V4

*) Fiir FuBbéden in barfuB begangenen Nassbereichen siehe DGUV-Information 207-006
,Bodenbeldge fiir nassbelastete BarfuBbereiche” (bisherige GUV-I 8527)

**) Eingangsbereiche gemaB Nummer 0.1 sind die Bereiche, die durch Eingénge direkt aus
dem Freien betreten werden und in die Feuchtigkeit von auBen hereingetragen werden kann
(siehe auch Punkt 6 Absatz 3, Verwendung von Schmutz- und Feuchtigkeitsaufnehmer).
Fiir anschlieBende Bereiche oder andere groBfldchige Rdume ist Punkt 4 Abs. 10 der ASR
A1.5/1,2 zu beachten.

***) Treppen und Rampen gem&B Nummer 0.3 und 0.5 sind diejenigen, auf die Feuchtigkeit
von auBen hineingetragen werden kann. Fiir anschlieBende Bereiche ist Punkt 4 Abs. 10 der
ASR A1.5/1,2 zu beachten.

****) Wurde (iberall ein einheitlicher Bodenbelag verlegt, kann der Verdrangungsraum auf
Grund einer Gefahrdungsbeurteilung (unter Beriicksichtigung des Reinigungsverfahrens,
der Arbeitsablaufe und des Anfalls an gleitférdernden Stoffen auf den FuBboden) bis auf V4
gesenkt werden.

*****) Die FuBgéangerbereiche, die nicht von Rutschgefahr durch Witterungseinfliisse, wie
Schlagregen oder eingeschleppte Nésse betroffen sind. FuBbdden in Rdumen diirfen keine
Unebenheiten, Vertiefungen, Stolperstellen oder geféahrlichen Schrégen aufweisen. FuBbdden
sollen ohne Neigung angelegt werden. Ausgenommen sind funktionelle Neigungen, z.B. zur
Ableitung von Fliissigkeiten.

In Bereichen, die im Rahmen ihrer tblichen Nutzung durchgehend begangen werden miissen,
dirfen sich die FuBbodenoberfldchen hinsichtlich ihrer Rutschhemmung nicht so voneinander
unterscheiden, dass es zu Stolper- und Rutschgefahren kommen kann. Dies kann gegeben sein,
wenn sich die Oberfldchenbeschaffenheiten innerhalb eines FuBbodens (z. B. bei Abdeckungen,
Markierungen oder aufgeklebten Folien) oder von angrenzenden FuBbdden hinsichtlich der
Rutschhemmung um mehr als eine R-Gruppe unterscheiden.

Geb&udeeingédnge sind so einzurichten, dass der Eintrag von Schmutz und Nésse nicht
zu Rutschgefahren fiihrt. Dies kann durch Sauberlaufzonen in Form von Schmutz- und
Feuchtigkeitsaufnehmern erreicht werden, die hinsichtlich ihrer Lénge, Breite und des Materials
auf den zu erwartenden Personenverkehr ausgelegt sind und in ihrer Laufrichtung tber die
gesamte Durchgangsbreite mindestens 1,5 m lang sind.

Sofern Fliissigkeiten oder gleitférdernde Stoffe in einem solchen Umfang auf den FuBboden
gelangen, dass dadurch eine Rutschgefahr fiir Personen besteht, sind geeignete MaBnahmen
zu ergreifen. FlieBfahige Flissigkeiten lassen sich beispielsweise durch ein ausreichendes
FuBbodengefélle abfiihren (z.B. ein Gefélle von mindestens 2 Prozent bei Fliissigkeiten mit
wasserahnlichen FlieBeigenschaften).

Das Ableiten von Fliissigkeiten tiber Verkehrswege ist nach Mdglichkeit zu vermeiden. Eine
geeignete MaBnahme gegen die Ausrutschgefahr aufgrund gleitfordernder Stoffe, z.B. 0l oder
Speisereste, sind Bodenbel&ge mit ausreichendem Verdrangungsraum.

Alle Angaben ohne Gewahr. Giltigkeit zum Zeitpunkt der Drucklegung vorbehalten
zwischenzeitlicher Anderungen.
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